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 به نام خداوند جان و خرد
 

 هست خمار یبلا را که درد عشق و ما

 دوا کند یصاف یم یادوست  وصل یا

موف ق ب ه اخ ف س  ار  در خ  و        ی دموو ش ککت    یدیخورش   1395سال  یلدر اوا

 Effluent Heatمب  دل خ  ا   وس  وه و زوز  ه ا     و       یو س  اخت دا  داد  یطکاح  

Exchangers   ت  یشو ساخت  ارگان جهت فا  دوساه شککت  الا یا  شککت مهندس  

ش د د و   یس اخوه م    کشورمانبار در  ین خسو یمبدل ها بکا ینا ییوه. ا  آ جایداص هان گکد

و س اخت   یش ککت طکاح    _مجموع ه   ی ن ا یب کا  یخ ا  و ار ش مند   یکب  و دج یبار علم

دا با ثبت و  یمبه همکاه داشوند، بک آن شد _(یدموو)  یمی وکوش یعآلات صنا ینقطاات و ماش

 .یمخود را به اشوکاک بگفار  ی کوژه، دسواورد ها ینگکا قدر حاصل ا  ا یاتدرج دجکب

ن در این راسوا شایس وه اس ت ا  م دیکیت و کارشناس ان م و کت ش ککت مهندس ی  ارگ ا        

زاری بخاطک همواری های ثمکبخش خود بویژه اعوماد ایشان به صنایع داخل کشور سپاس گ  

 یقق ا د یدش ا  یدص  ات گکد یندر  گار  ا یخاص یزها گ یگکد یزا  هکچ یشآ چه ب مایم. 

ا  خ یزاتدجه ینا یددوز یندهایفکآ یه قدت در دمامبودکه قدت ب یودشوار یفحساس, ظک

 یار م ود. د لا  بس     ی م   ی نهان گش وه ب ود و رو   یقدرت وسماجت خاص یزباوشگ ت ا گ

 وریارویا خداو د یکمس ینو درا یمبسلامت عبورکن آن گکان کننده  یها یویدا ا  دار یدگکد

 .است یقتعاشقان حق

 دموویشککت   یقودزسو ا ه همه کارشناسان صد یشبا ه رو  یدلا  ها یجه و امیداست

 یب وم و یش کفت   یکدوس اه، . مسیکباش د مس ی ن ا یندگان و یکسا یبکا یکوچو یبووا د راهنما

 .یزعز یکاندرا ینسنگ یعصنا یشوکهک چه ب یسا 

 96 پاییز – یدمکوپ-/ تحقق آن روز یدام به
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Abstract 

Diesel is one of the largest contributors to environmental pollution 

problems worldwide. Recent changes in environmental norms world-

wide have forced all major refineries in the world to produce oil with 

low sulfur level. Thus Heavy Wall Feed Effluent Heat Exchangers are 

being designed and manufactured as a vital part of DHT plant. They 

are used to preheat gas oil (Diesel+H2) in the shell side before enter-

ing the reactor preheater furnace and cool the treated feed (Diesel + 

H2 +H2S) in the tube side that is taken from the reactor discharge 

nozzle. The presence of hydrogen under very high pressure and high 

temperature creates potential situation for hydrogen disbonding and 

cracking. A way to protect exchangers from these harmful effects is 

using 2 ¼ Cr 1 Mo Gr-22 cladded with SS 347 steel plate with special 

manufacturing technologies.   

The complexities of equipment and the design requirements made a 

number of challenges in design, manufacturing technologies and fab-

rication methods. 

Some of the manufacturing technologies are: 

1- Warm rolling plate & self- reinforced nozzle fit up. 

2- Robotic internal bore weld overlay cladding and TIP TIG ma-

chine for GTAW of self- reinforced nozzles and pipes. 

3- Precession beveling of plate edges and nozzle opening area by 

portable milling machine. 

4- Dissimilar metal joining.  

5- Development of modular furnace (large capacity furnace) to avoid 

local heat treatment. 

6- Final PWHT and relevant considerations. 

7- Various welding and cladding methods and technology 

SMAW/SAW/GTAW/ESW. 

8- Hydro-Tests &clad-passivation of surface with pickling + drying 

+ cleaning and N2 pressurizing.    

9- NDT methods and effectiveness. 

10- Seamless dish head hot forming. 




